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Kalibriergegenstand

Kurzbeschreibung:

Typ:
Hersteller:
Masch.-Nr.

Baujahr;
Beanspruchungseinr.:
Kraftmesseinrichtung:
Zusatzeinrichtung:
Kraftanzeigebereiche:
Aufstellungsort:

Kalibrierverfahren

B 4309

DKD-K-
15501

2010-02

3000 kN - Druckpriifimaschine
flr Baustoffe

WP 300

E. Seidner, Riedlingen

4681

1968

hydraulisch mit eingeschliffenem Kolben

1 Rohrfedermanometer

Schleppzeiger

3000 kN, siehe Tafel 1.

Am Eisweiher 24, Betonlabor Priifstelle "E"

Die Kalibrierung / Priifung erfolgte nach DIN EN 1SO 7500-1:2004-11 mit Beiblatt 1

Die Priifmaschine wird Uiberwiegend mit Zusatzeinrichtung verwendet.

Messunsicherheit

Angegeben ist die erweiterte Messunsicherheit U, die sich aus der Standardmessunsicherheit durch
Multiplikation mit dem Erweiterungsfaktor k=2 ergibt. Sie wurde gemaB DKD-3 ermittelt. Der Wert der
MessgroRe liegt mit einer Wahrscheinlichkeit von 95 % im zugeordneten Werteintervall.

Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur:

16,2 °C

Korpertemperatur der Gebrauchsnormale: 16,2 G

Messbedingungen

Verwendete Gebrauchsnormale:

Bezeichnung MPA-Ordnungs-Nr. Kalibrierschein Nr. vom

4 MN-Druckkraftmessgerat H 8970-064-50740 0558 PTB 09 /N 1338 09 -08
DMS-Messverstérker (DK 38) H 8744-005-50740 E 924/09 09-04
Harteprifgerat mit Hartevergleichsplatie H 2931-004-50740 5368 05 - 05
Rauigkeitsmessgerét H 4150-002-50740 8009 05-04
Thermometer H 8600-012-50740 F 136/09 09-09
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6 Formelzeichen und KenngréBen
6.1 Formelzeichen und Definitionen

Fuy Max, Nennkraft eines Kraftanzeigeberaiches der Prifmaschine (Hochstprifkraft)

Fi Bei zunehmender Priifikraft an der Priimaschine angezeigte Kraft

& Bel abnehmender Prifkraft an der Priiffmaschine angezeigle Krait

F Bel zunehmender Pritfkraft am Kraflmessgerat angezeigte oder von Belastungskérpern ausgelbte richtige Kraft

F Bei abnehmender Pritfiraft am Kraftmessgerat angezeigte oder von Belastungskérpem ausgelbte richtige Kraft

Fe Bei zunehmender Prifkraft am Kraftmessgerat angezeigte oder von Belastungskérpern ausgeiible richtige Kraft
wahrend der ergdnzenden Massreihe im kieinsten benutzten Kraftanzeigebereich

Fig Bei zunehmender Prifkraft an der Priiffmaschine angezeigte Kraft wahrend der ergénzenden Massreihe im kleinsten
benutzien Kraftanzeigebereich

E" F Arithmetische Mittelwerte aus mehreren Messungen von F; bzw. F bei der gleichen Prifkraftstufe

Fimax Fmax  GroBter Einzelmesswert von F; bzw. F bei gleicher Kraftstufe

Fi min Fmin Kleinster Einzelmesswert von Fj bzw. F bei gleicher Kraftstufe
Fj Restanzeige an der Kraftanzeigeeinrichtung der Prafmaschine nach Entlastung

F Kraft an der unteren Grenze eines Messbereiches

Ry Arithmetischer Mittenrauhwert

u Erweiterte Messunsicherheit

a Relative Aufldsung der Kraftanzeigeeinrichtung der Prifmaschine

b Relative Wiederholprazision der Kraftmesseinrichiung der Prifmaschine

fa Relative Nullpunktabweichung der Kraftmesseinrichtung der Prifmaschine

fz Ebenhegitsabweaichung

fe Relativer Biegeeinfluss

n Anzahl der schatzbaren Bruchigile eines Skalenteilungswertes

q Relative Anzeigeabweichung der Kraftmesseinrichtung der Prifmaschine

r Aufldsung der Kraftanzeigeeinrichtung

v Relative Umkehrspanne der Kraftmesseinrichtung der Prifmaschine

X Verhaltnis der unteren Grenze eines Messbereiches zur jeweiligen Nennkraft

y Skalenteilungswert

€ Mittlere Dehnung von 2 oder 4 Mantellinien eines Zugkraftmessstabes oder eines Druckmesskorpers
Ae Dehnungsdifferenz zweier gegeniiberiegender Mantellinien eines Zugkrafimessstabes oder eines Druckkraftmesskémers
A Dehnungsdifferenz Ae bei 0,05 - Fiy

6.2 Gleichungen zur Berechnung von KenngréBen

-

I y R Fo At - Ae
a=—-100% r== o= fy = —=.100% fo = ———100%
A n Fu " = e
Bei Priifung mit kenstanter, an der Prifmaschine angezeigter Kraft gelten die folgenden Gleichungen:
b = a2 Foin_ 1009 q=-F—‘--f--1GO% v=EF 100%
F F F
Bei Priifung mit konstanter richtiger Kraft (z.B. mit Belastungskérpern) gelten die folgenden Gleichungen:
b:ﬂM.mo% q=ﬂi.1m% VzF_'lﬁ.1oo%
F F F
6.3 Grenzwerte fiir relative KenngréBen
hischstzulassiger Wert in % nach DIN EN SO 75001 ﬁ;ﬁg";’;ﬁfaﬂn"f
" Relative Relative e 1) Relative Rel. Ablese- Relativer
Meeatlben Anzeigeabweichung | Spannweite Un?i?ela?\hr\slganne Nullpunktabweichung | unsicherheit Biegeeinfiuss
klasse q b f a
v 0 e
0,5 +0,5 0,5 0,75 +0,05 0,25 +52)
1 1,0 1,0 %18 =0,1 0,5 B,
2 +2,0 2,0 +3,0 +=0,2 1,0 3)
3 £3,0 3,0 =45 0,3 1,5 10
1) Diese Prifung wird nur auf Wunsch durchgeflhrt 2) pei Zugprifmaschinen 3) bei Druckpriiffmaschinen

6.4 Anforderungen an Priifmaschinen mit Zusatzeinrichtung f-F
Bei Priifung mit konstanter, an der Prifmaschine angezeigter Kraft gilt die Bedingung: E < < 15]a]

Bei Prifung mit konstanter richtiger Kraft (z.B. mit Belastungskdrpern) gilt die Bedingung:

F. - F
= = 1.5|qf

Fiir q ist in beiden Féllen der Grenzwert nach Abschnitt 6.3 einzusetzen, ———
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Empfohlene Anforderungen an Druckplatten nach DIN EN 1SO 7500-1 Beiblatt 1

zu pritfender Werkstoff Harte Ebenheitsabweichung Arithmetischer Mittenrauwert | Durchbiegung bei Héchstkraft
iz A,
min. max. max.
0,01 mm, gemessen
Metalle 55 HRC nach nicht festgelegt noch nicht festgelegt
tiber 100 mm
Mineralische Bindemittel 0,01 mm, gemessen 0,01 mm, gemessen
55 HRC <£0,8um
(z. B. Zement) iber 100 mm {iber Plattenidnge
0,083 mm, gemessen 0,1 mm, gemessen
Beton 53 HRC <1,6um
Uber 250 mm Uber 250 mm
Ergebnisse

Allgemeine Vorpriifung

a) Sichtpriifung bzgl. funktionsgerechter Aufstellung und Betriebszustand

b) Priifung von Maschinengestell und Krafteinlsitungsteilen

¢) Priifung von Traversenantrieb, S&ulen und Spindeln

d) Priifung des relativen Biegeeinflusses

e) Prifung von Hérte bzw. Ebenheit bzw. Mittenrauwert der Druckplatten bei Druckpriifmaschinen

Beanstandungen: ---

Bemerkungen:

Im 3000 kN-Kraftanzeigebereich wurde der Prifmaschinenrahmen auf den relal.
Biegeeinfluss geprift.

Bei den Prifkrafistufen 0,2; 0,5 und 1,0 * Nennkraft wurden am Kraftaufnehmer im
Abstand von 90° die einzelnen Dehnungsdifierenzen gemessen und daraus der
nachfolgende rel. Biegeeinfluss berechnet:

fop =14 %
f0.5 = 1,7%
f10=22%

Die Druckplatten sind gehértet (> 58 HRC) und der gemessene arithmetische
Mittenrauwert Ra liegt zw. 0,5 pm und 0,9um

Die Ebenheitsabweichung der Druckplatten wurde Gberpriift und liegt innerhalb des
zulassigen Grenzweries.
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8.2 Kalibrierung der Kraftanzeige- und Kraftmesseinrichtung

10

Es wurden folgende KenngrdBen ermittelt:

a) Aufidsung r bzw. relative Aufldsung a der Kraftanzeigeeinrichtung
b) relative Anzeigeabweichung der Kraftmesseinrichtung
¢) relative Spannweite der Kraftmesseinrichtung

d) relative Umkehrspanne der Kraftmesseinrichtung

e) relative Nullpunktabweichung der Kraftmesseinrichiung
f) relative erweiterte Messunsicherheit

Die Messergebnisse sind in den Tafeln ab Seite 6 aufgeflhrt.

Bemerkung: ---

Konformitdtsaussage

Die gemessenen Werte der Prifmaschine liegen innerha

Die Priifmaschine kann

< O
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Ib der Fehlergrenzen nach DIN EN ISO 7500-1.

im Kraftanzeige- in der Klasse -
bereich von bis Kraftrichtung ohne mit Zusatzeinrichtung
; = _ Berlicksichtigung von U |
3000 kN 600 kN | 3000 kN Druckkraft 2 | 2 mit und ohne

fiir maBgebliche Versuche verwendet werden.

Bemerkungen

Die Werkstoffprifmaschine tragt das DKD-Kalibrierzeichen geman Seite 1.

Hinweis: Die Giiltigkeitsdauer des Kalibriers
bzw. DIN 51220. Nac

7500-1

Kalibrierung der Priifmaschine erforderlich.

cheins richtet sich nach den Festlegungen in DIN EN IS0
h groBeren Reparaturen oder Justagen sowie bei
ortsgebundenen Maschinen nach Anderung des Aufstellungsortes

ist eine erneute
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11 Tafeln

Tafel1 Aufldsung / relative Aufldsung der Kraftanzelgeeinrichtung

Anzeige-| Kraft- Aufldsung untere rel.
bereich | richtung | (Ziffemschrittwert) | Grenze |Aufldsung
bei Fi zugehdriges Manometer
Fu r = ain %
3000 kN | Druckkraft 2 kN 200 kN 1 Nr. 788771 - Hilfsmarke +0,8

Tafel2 Anzeigebereich Fy= 3000 kN Druckkraft

Mess-
groiBe Kraftstufe F;/ Fy
% - | o06667| 0.1 0.2 0.4 08 08 1
q=+U 2414 16407 1204 [-0908]-1,8202}-04:02] 02102
b 2,9 1.8 0,8 0.4 0,2 0.4 0,2
q* 0,1 -0,7 -0,3 -0,5 -1,3 -0,2 0,4
vU 1822 | 0,8=21,1|-0,1206]-1,1204] 0,103 | 1,203
fo < 0,1

q istberechnet aus den 3 Hauptreihen mit Zuschaltung von Schleppzeiger
g* ist berechnet aus der 4. Messreine ohne Zuschaliung von Schleppzeiger




